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Konventionelle Universal Rundschleifmaschine mit kleiner & rung.

Die Erweiterung zur bewahrten konventionellen W11 Maschine hWaiRtCNC
AufBasis der W11 Maschine haben wir mit den gleichen technisktezkmalen
die Maschine mit einer kleinen CNC Steuerung erganzt.

Warum eine W11CNC Maschine ?
Folgende Ablaufe sind bei einer konventionellen Maschine zeitintensiver:

A Freifahren vom Werkstiick

A Diamant anfahren und zustellen

A Abrichtbetrag und Geschwindigkeit einstellen

A Zuriick fahren zum Werkstiick

A Eneute Einstellung und Kompensation vom Durchmesser

Bei der W11CNC Maschine erfolgen diese Arbeitsgdnge automatisch. Ist der Diamant
und das Werkstlick eingestellt, kbnnen Sie vollautomatisch abrichten. Radien,
Schragen, Profile und vieles meber Abrichtbetrag wird vollautomatisch kompensiert.

Weitere Vorteile der W11CNC Maschine:

A schleifen mehrerer Durchmesser einer Aufspannung

A automatisches Freifahren der Schleifscheibe auf eine sichere Wechselposition auRen und innen
A im Bahnbetrieb Kegel und Konturen schleifen

A das klassische Einsteiingsschleifen ohne CNC Programm ist weiterhin maglich

»Schleifen wie an der konventionellen Rundschleifmaschine”

Perfekt fur Einzelteile, Prototypen und Kleinserien.
Wenn eine High En@NC Maschine zu vist und
einekonventionelle Maschine awenig,
dannheif3t dieLdsung:

WEISS W11CNC RUNDSCHLEIFMASCHINE
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CNC-Steuerung

Moderne, schnelle, schleiforientierte Steuerung.

Windowsoberflache mit USB und Netzwerk Schnittstelle zur einfachen Programmverwaltung.
Programmierung uber Dialogoberflache oder wahlweise in DINA®Qrammierung.

Samtliche gangigen Schleifzyklen sind im Basisumfang enthalten.

Optionen: DXF Konverter, Geometged i t o r , Sonderschleifzykl en,

151646
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Werkstiickspindelstock

Spindelaufnahme MK4/MK5/MK6
Préazisionsspindellagerung Rundlauf

kleiner 0,5 um

Drehzahl stufenlos 1650U/min

Option: stehende Spitze

Option: Sonderspannmittel, Zentralklemmung
Option: 2000 1/min

Reitstock MK4

manuell undoneumatischmit Ful3schalter
Pinolenaufnahmé/iK4

Gewicht zwischen Spitzen bis 250 kg
Pinolenhu45 mm

Option: manuelle Zylinderkorrektur

Schleifspindelstock
Prazisionsspindellagerung/Schragkugellager
oder hydrodynamische Gleitlagerung
Schleifscheibenabmessung:

@ 400/500mm 10- 120mm Breite
Antriebsleistungt,5-7,5kW,

Option: SUG

Option: GAP/Craskontrol
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B-Achse (Option)

DirektangetriebendorqueAchse zum stufenlosen
Schwenken/Positionieren des Schleifspindelstocks.
Mit mechanischer Haltebremse.

Option: Transformation der Drehpunktkoordinaten
der Schleifscheibe.

Schleifkopfvarianten

Kombiniert

Weitere Optionen :
GAP Sensorik, Winkelanzeigd&hse zum stufenlos/manuellen Schwenken des
Schleifspindelstockeautomatisches Auswuchtefiouchprobez um akt i ven Lé&angspos
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W11CNC - Technische Daten
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Ausfithrung W11CNC SL 400 SL 650 SL 1000 SL 1500 SL 2000
Schleiflange mm 400 | 650 | 1000 | 1500 | 2000
Spitzenhdhe mm 200 Option bis 320

Schleif-@ aussen mm 1-350

max. Werkstiickgewicht fliegend MK kg 100 Option bis 250 (techn. Prufung)
max. Werkstickgewicht zw. Spitzen kg 250 Option bis 450
Zustellung

X-Achsenweg mm 360

Z-Achsenweg mm Spitzenweite + 50 mm

Zustellung iliber Digitalservomotor:

Eilgeschwindigkeit m/min 10

Einstechen - Schruppen m/min 0,1-9,9

Einstechen - Schlichten m/min 0,01 - 0,99
Langsschleifen - Schruppen/Schlick mm 0 - 0,099

Ausfeuern beim Einstechen S 0 -999

Ausfeuern beim Langsschleifen Hub 0 - 999

kleinster Zustellbetrag mm 0,001
Schleifspindelstock Schleifscheibe Standard Li gerade, Option Re £
Schleifscheiben-@ mm @ 350/400/500 Option Sonder
Antriebsleistung kW 40-11
Umfangsgeschwindigkeit m/s 20 - 50 Option bis 120 m/s
Werkstiickspindelstock

Drehzahlbereich 1/min 10 - 450 Option bis 1000
Aufnahme Innenkegel --- MK4 Option MK5/MK6 oder Sonder
Zentrierung-<J 63 bei MK4 Option Sonder

Zul. Belastung im Spannfutter Nm 100 Option 250 (techn. Prufung)
Reitstock

Pinolenaufnahme MK4

Pinolenhub mm 45 Option Sonderhub

Zyl. Feinverstellweg mm/J 0,08

Maschinen sind auch auf Basis des bewahrten KARSTENS Maschinenbetts moglich
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Kontakt
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Gerne erhalten Sie von uns weitere Informationen. Kontaktieren Sie uns noch heute!

CNC-Technik Weiss GmbH

Neckarstral3e 10

72666Neckartailfingen

' +49 (0) 7127 95720

7 +49 (0) 7127 957228

* info@cnetechnikweiss.de
www.cnctechnikweiss.de

Unser Standort ist nur 20 km vom

Stuttgarter Flughafeentfernt.
Gerne holen wir Sieom Flughafemb.
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